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Reprezentarea sectiunilor. Sectiuni propriu-zise. Sectiuni cu vedere. Sectiuni complete si partiale.
Cotarea desenelor tehnice ([1], [10]);

Reguli generale de cotare. Metode de cotare ([1], [10]);

Reprezentarea si cotarea asamblarilor nedemontabile. Asamblari nituite. Asamblari prin sudare
([11, [10]);

Reprezentarea si cotarea asamblarilor demontabile. Asamblari prin filet. Asamblari prin pene.
Asamblari prin caneluri. Asamblari elastice ([1], [10]);

Alcatuirea desenului de ansamblu. Reguli de reprezentare a desenului de ansamblu.
Pozitionarea elementelor componente. Completarea tabelului de componenta. Cotarea desenului
de ansamblu. Etapele reprezentarii la scara a desenului de ansamblu ([1], [10]);

Precizia dimensionala: dimensiuni, abateri limita si tolerante dimensionale, ajustaje, tipuri de
ajustaje, sisteme de ajustaje; tolerante dimensionale generale, notarea/ identificarea
dimensiunilor tolerate si a ajustajelor pe/ de pe desene ([1], p. 299 — 302; [9], p. 9 — 11; [17], p.
47, 48);

Precizia formei geometrice, a orientarii si a pozitiei relative a suprafetelor: abaterile de forma
macrogeometrica a suprafetelor, rugozitatea suprafetelor, parametrii de rugozitate, abaterile de
orientare si de pozitie relativa a suprafetelor, notarea tolerantelor geometrice indicate individual
pe desenele de executie si identificarea acestora de pe desenele de executie, notarea/
identificarea parametrilor de rugozitate pe desene, notarea/ identificarea tolerantelor geometrice
generale pe desene ([1], p. 279 — 287; 302 — 311, [17], p. 65 — 71, 87, 88);

Principiul maximului de material aplicat la tolerarea abaterilor geometrice: elemente stabilite de
principiul maximului de material, notare pe desen, interpretare, schematizare ([9], p. 70 — 73);
Lanturi de dimensiuni: tipuri de dimensiuni intr-un lant de dimensiuni, reprezentarea
conventionala a unui lant de dimensiuni, rezolvarea problemei directe a lanturilor de dimensiuni
prin metoda algebrica si prin metoda de maxim si minim ([9], p. 57 — 63);

Tolerantele suprafetelor conice netede: elementele dimensionale ale suprafetelor conice, moduri
de cotare a suprafetelor conice, metoda conicitatii nominale si metoda conicitatii tolerate de
tolerare a suprafetelor conice, notarea tolerantelor pentru suprafetele conice pe desene,
interpretare ([1], p. 247; [9], p. 83 — 87);

Tolerantele si ajustajele asamblarilor filetate: elementele dimensionale ale suprafetelor filetate,
sistemul de tolerante si ajustaje pentru filetele metrice ISO de fixare cu ajustaje cu joc si cu
strangere, notarea tolerantelor suprafetelor filetate si a ajustajelor asamblarilor filetate pe desene
([11, pag. 258 — 260, 264 — 269; [9], p. 88, 89, 90 — 94, 97);

Tolerantele si ajustajele asamblarilor cu pana paralela si pana disc, tipuri de ajustaje, notarea
ajustajelor asamblarilor cu pana paralela si pana disc pe desene ([9], p. 98, 99);

Ajustajele asamblarilor cu rulmenti: clase de precizie pentru rulmenti, clase de tolerante pentru
dimensiunile de montare, notarea ajustajelor din asambladrile cu rulmenti pe desenele de
ansamblu ([9], p. 106 — 108);
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Precizia rotilor dintate cilindrice si a angrenajelor cilindrice: criterii de precizie si i tolerante ale
rotilor dintate cilindrice, tipuri de ajustaje pentru angrenaje cilindrice, notarea pe desene a
preciziei acestora. [17], p. 116 — 119.

Forma si dimensiunile aschiei nedeformate (teoretice). [8], p. 66 — 69).

Parametrii regimului de aschiere. [8], p. 20-26, 64-69).

Clasificarea si definirea principalelor procedee de prelucrare prin deformare plastica la rece ([2],
p. 78-87; [16], 40 — 51);

Metodologia 12E de conceptie si proiectare a dispozitivelor tehnologice ([11], p. 131 — 139);
Cerintele impuse dispozitivelor de prindere a pieselor in dispozitive ([20], p. 21);

Notiunea de “Grad de libertate”. Regula “Celor 6 puncte” ([20], p. 43-45);

Burghie. Clasificare. Particularitati ale procesului de burghiere ([21], p. 182, 186-187);

Materiale utilizate la constructia sculelor aschietoare ([21], p.9-13; 16-17; 19-21)

Metode de netezire a suprafetelor. Netezirea prin agchiere ([13], p. 207-218);

Definire proces de fabricatie, proces tehnologic si elementele acestuia ([23] p. 9-14);
Caracterizarea tipurilor de productie din punct de vedere tehnologic. ([23] p. 15-16);

Clasificarea, structura si parametrii caracteristici lanturilor cinematice ale masinilor-unelte ([24] p.
37-40);

Studiul desenului de executie si verificarea tehnologicitatii piesei ([18], p. 15-58);

Analiza pragului de rentabilitate ([19], p. 137-146);

Analiza si ingineria valorii: analiza functionala. Analiza sistemica a functiilor ([6], pag. 24-28, 34-
38, 41-44; [7], p. 90-100, 111, 120, 128, 130, 167-174, 182-184; [4], p. 80-88, 95-98);

Plasarea (distributia): canale de distributie. Puncte de desfacere ([15], p. 100-104);

Planificarea necesarului de materiale (MRP) si a necesarului de resurse (MRP2) ([14], pag. 68-
71, 158, 164-167);

Echipa de proiect. Structuri organizatorice utilizate in managementul proiectelor ([4], p. 42-54; [5],
p. 40-43, 48-53);

Planificarea proiectelor: structura lucrarilor elementare; programarea activitatilor unui proiect si
alocarea resurselor. Programarea unui proiect prin MDC ([4], p. 130-135, 138-140, 144-154);
Decizia in management. ([25], p. 149-163);

Procese de planificare. Concepte majore. Tipuri de planuri si modele de planificare:
Managementul crizei prin planificare. ([2], p. 59-62, 71-74).

Notiunea de “caracteristica de calitate” ([12], p. 42 — 46);

Diagrame cauze multiple — efect unic, de tip Ishikawa, structurate ([12], p. 99 — 112);
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